Technisches Merkblatt "weber

SAINT-GOBAIN

weber.tec 796

EP-Beschichtung SE

Hochwertige, farbige, emissionsarme und AgBB-gepriifte Epoxidharzbeschichtung

Anwendungsgebiet Produkteigenschaften
« Beschichtung von Industrieboden « dekorative Optik
- glatte oder rutschsichere Ausfiihrung « universell einsetzbar

« als Diinnbeschichtung auf Altbeschichtungen

Anwendungsgebiet

Beschichtung von Bodenflachen aus Beton oder Zementestrich im Innen- und AuBenbereich, wie z.B. mechanisch beanspruchte Flachen in In-
dustrie und Gewerbe, auch in sogenannten Aufenthaltsraumen. Es konnen glatte Beschichtungen ab 1,5 mm und auch griffige Beschichtungen
hergestellt werden. Einsatz sowohl als Kopfversiegelung auf mit Quarzsand abgestreuten Beschichtungsoberflichen oder zur Uberarbeitung
alter Beschichtungen auf Epoxidharzbasis.

Produktbeschreibung

weber.tec 796 ist ein werksmaRig hergestelltes 2-komponentiges Reaktionsharz auf Epoxidharzbasis.

Produkteigenschaften

erfiillt das AgBB-Schema im System

universell einsetzbares Epoxidharz

selbstverlaufend

liber 2 mm mit Quarzsand fillbar

flussigkeitsdicht

viele RAL-Farbténe machbar

innen und aullen

total solid (EP-Zubereitung nach Priifverfahren Deutsche Bauchemie)
mit bauaufsichtlicher Zulassung Z- 156.605-818

Technische Werte

Aushartezeit ca.18h

bei ca. +20°C
Verarbeitungstemperatur +10 °Cbis +30°C
Baustoffklasse Efl
Dichte ca. 1,4 kg/dm?
Konsistenz flissig

ca. 35 min. bei + 20°C ungefiillt, héhere Temperaturen verkiirzen,
niedrigere verlangern diese Zeiten
Mischungsverhaltnis nach Gewicht A:B=5:1

Verarbeitungszeit

Qualitatssicherung

weber.tec 796 unterliegt einer standigen Gutekontrolle durch Eigeniiberwachung.

Allgemeine Hinweise

Bei Industriebodenbeschichtungsarbeiten auf Reaktionsharzbasis sind die Merkblatter des Bundesverbandes Estrich und Belag (BEB) , Industrie-
bdden aus Reaktionsharz® KH-O/U, KH-1 bis KH-5 und KH-O/S zu beachten.

Anwendungstipp beachten: ,Wie werden Reaktionsharze richtig gemischt und verarbeitet?*

Zusammenhéangende Flachen immer mit derselben Charge (s. Etikett) ausfiihren.

Verarbeitungszeiten, Begehbarkeit, Verbrauch und ggf. Fiillgrad sind temperaturabhangig und beziehen sich auf + 20°C.

Relative Luftfeuchte wahrend und bis 24 Stunden nach der Verarbeitung < 75 %.
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Epoxidharze sind unter UV- und Witterungseinfliissen nicht dauerhaft farbtonstabil und neigen durch eine beschleunigte Alterung zum Krei-
den.

Fachgerechte Reinigung und Pflege wirken sich positv auf die Lebensdauer von Versiegelungen und Beschichtungen aus.

Das Aufbringen einer zusatzlichen Verschleischicht bei glatten Beschichtungen/Versiegelungen mittels Einpflege auf Wachs-Dispersionsbasis
ist empfohlen.

Besondere Hinweise

Porige Untergriinde und LP-Betone kdnnen zu Blasen und Kaniilen in der Beschichtung fiihren.

Als Kopfversiegelung oder Schichtdicken bis 2,0 mm Material ungefiillt verarbeiten.

Ab ca. 2,0 mm mit bis zu 0,5 Masseteilen weber.floor 4935 Fiillsand 0,1 - 0,4 mm fullen.

Gefillte Mischungen sind prinzipiell etwas langer verarbeitbar.

Die VerschleiBklasse AR der CE-Kennzeichnung bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag.

Untergriinde

Zementestrich

Beton

abgesandete Epoxidharzschichten.

Andere Untergriinde miissen im Einzelfall bewertet werden.

Untergrundvorbereitung

Reaktionsharzbeschichtungen setzen einen ebenen, tragfahigen und gleichmaRig grundierten Untergrund voraus. Dazu Technisches Merkblatt
der Grundierung beachten.

Die Beschichtung wird auf eine abgesandete und erhartete Grundierung bzw. Kratzspachtelung aus weber.tec 794, in Aufenthaltsraumen aus
weber.prim 807, aufgebracht. Einzelheiten zum Untergrund und zur Untergrundvorbereitung sind dem Technischen Merkblatt zu entnehmen.
Die Temperatur des jeweiligen Untergrundes muss mind. 3 °C liber der herrschenden Taupunkttemperatur liegen.

Festhaftende EP-Altbeldge intensiv bis zum Weibruch anschleifen oder strahlen. Im Zweifelsfalle Probeflache anlegen.

Verarbeitung

Mischen:

Anwendungstipp beachten: ,Verarbeitung von Reaktionsharzprodukten®.

Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit weber.sys 992 reinigen.

Verarbeitung als Verlaufsbeschichtung:

Beschichtungsmaterial auf die ausgehartete Grundierung gieBen und in der vorgesehenen Schichtdicke mittels Zahnrakel verteilen. Immer
frisch in frisch arbeiten um Ansdtze zu vermeiden.

Fiir ungefiillte Beschichtung Zahnleiste Nr.1, fiir gefiillte Beschichtung Zahnleiste 48 verwenden. Von der Verwendung von Stiftrakeln raten wir
ab.

Die Oberflache ist um 5 bis 10 Minuten zeitversetzt mit einer Stachelwalze abzustacheln.

Verbrauch der ungefiillten Beschichtung: ca. 2,5-3,0 kg/m? bei 2 mm, bei Fiillgrad 1 : 0,5 Gewichtsteile: ca. 1,7 kg/m* und mm Schichtdicke.
Verarbeitung als Einstreubelag:

Fiir eine griffige Beschichtung wird der frische Verlaufmortel nach dem Abstacheln vollsatt mit weber.sys Hartquarz 0,7-1,2 mm, abgestreut.
Alternativ kdnnen auch andere Einstreustoffe, wie z.B Korrund oder Colorquarz in mindestens mittelfeiner Kérnung (> 0,5 mm) verwendet wer-
den.

Die abgestreute Beschichtungsoberfliche muss begehbar sein, sodass beim Begehen der Oberflache keine FuRabdriicke auftreten. Uberschiis-
siges, nicht eingebundenes Abstreugut ist zu entfernen.

Verarbeitung als Kopfversiegelung:

Ungefiilltes Material auf die abgestreute Beschichtungsoberflache gieen und mit einem Gummischieber o0.4. gleichmaRig verteilen und scharf
liber die Spitzen abziehen. AbschlieRend mit der Rolle im Kreuzgang egalisieren.

Verbrauch als Kopfversiegelung hangt von der Untergrundbeschaffenheit bzw. von der Abstreukérnung ab, bei Kérnung 0,7 -1,2 mm, ca. 0,9 -
1,0 kg/m=

Nachbehandlung:

Innerhalb der ersten 7 Tage Wasserbelastung der Beschichtung vermeiden.
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Verbrauch / Ergiebigkeit

promm Schichtdicke : ca. 1,4 kg/m?

Verpackungseinheiten

Gebinde Einheit VPE/Palette
Kombigebinde 12 kg 30 Stiick

Produktdetails

Standartfarbton schnell verfiigbar:

ca.RAL 7032, kieselgrau, Art.Nr. 278173

Weitere Standardfarben:

ca.RAL1001, 1015, 3009, 5014, 6011, 7001, 7015, 7023, 7030, 7032, 7035, 7040;

Andere Farbtone auf Anfrage

Lagerung:

Bei trockener, vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung geschiitzter Lagerung in dicht verschlossenen Originalgebinden nicht unter +
10°Cist das Material bis zu 12 Monate lagerfahig.
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